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BESCHREIBUNG 

Vorrichtung zum Stanzen von Werkstiicken 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stanzen von Werkstiicken, wobei ein Werkzeug 
mit Stanzkopfen relativ zu einem Wcrkstuck bewegbar ist. 

Derartige Vorrichtuhgen sind bekannt und werden haufig neben dem Stanzen von 
Werkstucken auch zum Nippeln, Kornen oder Pragen verwendet. Bei diesen bekannten 
Vorrichtungen wird das mit Stanzkopfen versehene Werkzeug in Richtung auf ein Werkstuck, 
bewegt, was haufig iiber einen Exzenterantrieb erfolgt Durch das Aufdruckeh der Stanzkopfe 
ergibt sich die gewflnschte Stanzung des Werkstiickes. 

Sollen jedoch verscliiederie Werkstiicke bearbeitet werden bzw. an gleichen Werkstucken 
unterschiedliche Stanzungen vorgenonunen werden, so miissen bei bekannten Vorrichtungen 
in der Regel die jeweils nicht benotigten Stanzkopfe entfernt und durch die benotigten 
Stanzkopfe ersetzt werden, was bei haufigem Wechsel des Stanzbildes sehr zeitaufwendig ist. 
Eine andere Moglichkeit besteht in dem Tausch des Werkzeuges, wobei j edoch mehrere 
Werkzeuge mit verschiedenen Stanzbildern bereitgehalten werden mtissen, was hphe Kosten 
yerursacht. . , 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung gemafi dem Oberbegriff zu schaffen, bei 
der auf einfacbe Weise und mit geringen Kosten unterschiedliche Stanzbilder erreicht werden 
konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB innerhalb des Werkzeuges mehrere 
Stanzkopfe bzw. Gruppen von Stanzkopfen in einer StarizkopfhaJteriing vorgesehen sind, die 
jeweils durch Verschieben einer Druckplatte beaufschlajgbar sind. 

Durch das Verschieben der Druckplatte kann zwischen zwei Stanzvorgangen in kiirzester Zeit 
das Stanzbild verandert werden, bhne daB Stanzkopfe oder Werkzeuge gewechselt werden 
muBten. Die vorgeischlzigene L6sung ist somit nicht nur wenig zeitaufwendig, sondern auch 
kostengunstig. 

Eine Ausbildung der Erfindung besteht darin, daB die Druckplatte Aussparungen aufvveist, die 
ein Eintreten des oberen Bereiches der wahrend des Stanzvprganges nicht mit Druck zu 
beaufschlagenden Stanzkopfe in die Druckplatte ermoglichen. 
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Die Druckplatte flbt somit nur Druck auf die jeweils zu beaufschlagenden Stanzkopfe aus und 
dnickt diese in das WerkstQck, wahrend die ubrigen in die Aussparungen der Druckplatte 
eintreten. 

Es ist vorteilhaft, dafl die Druckplatte verschiedene Einrastpositionen fur die moglichen 
Stanzbilder aufweisti . 

Hierrnit wird sichergesteilt, daB die nicht zu beaufschlagenden Stanzkopfe in die 
Aussparungen der Druckplatte eintreten konnen. 

Ebenso ist es moglich, daB Mittel zum Festlegen der Druckplatte in den verschiedenen 
Einrastpositionen aufweist. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB die Druckplatte senkrecht zu der Stanzrichtung 
innerhalb des Wericzeuges verschiebbar ist. 

Es ist zweckmaBig, daB die Stanzkdpfe austauschbar sind. 

Auf diese Art und Weise konnen verschlissene Stanzkopfe ersetzt werden, ohne daB ein neues 
Werkzeug benotigt wird. Ebenso kann hierdurch die Art der Stanzkopfe und das Stanzbild 
variiert werden. • 

Weiterhin ist es sinnvoll, daB die Stanzkopfhalterung austauschbar ist. 

Diese MaBnahme ermpglicht bei komplexeren Stanzbildern eine schnelle Variation des 
gesamten Stanzbildes als das Auswechseln einzelner Stanzkopfe. 

Vorteilhaft ist auch, daB die Druckplatte austauschbar ist " 

Auch durch diese MaBnahme kann das Stanzbild relativ schnell variiert werden. 

Eine Ausbildung der Erfindung besteht darin, daB das Werkzeug uber eineh Exzenter relativ 
zu dem Werkstuck bewegbar ist. 

SchJieBlich besteht eine Weiterbildung der Erfindung darin, dafl der Stanzvorgang durch 
Betatigen eines Schalters durch das in Stanzstellung befindliche Werkstuck auslosbar ist. 
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Hierdurch kann der Vorgang des Auslosens der Stanzvorrichtung mit dem Vprgang des . 
Einlegens des Werkstucks in die Vorrichtung kombiniert werden! 

1m folgenden werdeh yorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung anhand vpri Zeichnurigen 
erlautert. 

Eszeigen 

Fig. 1 eine Frontansicht einer erfindungsgemaBen Vorrichtung und 

Fig. 2 eine teilgeschnittene Seitenansicht einer erfindungsgemaBen VoiTifchtuhg. 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung besteht aus einer Werkstuckauflage 1, auf die das zu 
stanzende Werkstuck aufgelegt wird Die Stanzbewegung wird uber einen Motor 2 $ . . 
gegebenenfalls uber ein Getriebe 3, auf einen Exzenter 4 ubertragen. Der Exzenter 4 betatigt 
einen in der Hohe verstellbaren Bolzen 5, der mit dem Werkzeug 6 verbunden ist. Das 
Werkzeug 6 ist an einer seitlich auf Zylindem 7 gefuhrten Halferung 6a losbar befestigt, 
welche durch Federn 8 in Richtung auf den Exzenter 4 gedriickt wird (oder derart in Form 
einer Zwangsfuhrung mit dem Exzenter 4 verbunden ist^ daB sie durch lessen Bewegung eine 
Auf- und Abbewegung ausfiihrt). Durch die Hohenverstellbarkeit des Bolzens 5 kann somit 
der Hub des Werkzeuges 6 verstellt werden. 

An dem Werkzeug 6 ist eine Stanzkopfhalterung 9vorgesehen, in die Stanzkopfe 10 von oben 
eingesetzt werden konnen, wobei ein Austritt der Stanzkopfe 10 nach unten durch den Kopf 
11 der Stanzkopfe 10, der einen hoheren Durchmesser als die den Schaft 12 der Stanzkopfe 10 
aufhehmende Bohrung der Stanzkopfhalterung 9 aufweist, verhindert wird. 

Die Stanzkopfe 10 konnen sich in den Bohrungen der Stanzkopfhalterung 9 vertikal bewegeri, 
sofern sie nicht durch Aussparungen 14 in der dariiber liegenden Druckplatte 13 in dieser 
Bewegung blockiert werden. Die Druckplatte 13 ennoglicht somit eine Auswahl der 
Stanzkopfe 10 fur den jeweiligen Stanzvorgang, wobei die Druckplatte 13 iiber diesen 
Stanzkopfen 10 keine Aussparungen 14 aufweist. Durch ein horizontals Verschieben der 
Druckplatte 1 3 kann somit das Stanzmuster variiert werden. Es ist zweckmaBig, daB 
Einrastpositionen bzw. Mittel zum Festlegen der Druckplatte 13 in den dementsprechenden 
Stellungen vorgesehen sind. 
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Dieser Aufbau ermoglicht das Einsetzeh von Stanzkopfhalterungen 9 mit vielen StanzkSpfen 
10, von denen iminer nur die jeweils benotigten durch Verschieben bzw. Austausch der 
Dnickplatte 13 ausgewahlt werden. 

Weiterhin kann es vorgesehen sein, daB der Stanzvorgang durch Betatigen eines Schalters 15 
durch das in Stanzstellung positionierte Werkstuck ausgelost wird. 

Selbstverstandlich konnen sowohl Einzelstanzungen vorgenoriuneri werden oder aber die 
Vorrichtung im Dauerbetrieb eihgesetzt werden. Neben Stanzvorgangen konnen aiich Prage-, 
Nippel- dder.Kornvorgange mit der Vorrichtung durchgefiihrt werden. 
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SCHUTZANSPRUCHE 

1. Vorrichtung zum Stanzen von Werkstucken, wobei ein Werkzeug mit Stanzkopfen relatiy 
zu einem Werkstuck bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet, dafi innerhalb des 
Werkzeuges (6a) mehiere Stanzkopfe (10) bzw. Gruppen von Stanzkopfen (10) in einer 
Stanzkopfhalterung (9) yorgesehen sind, die jeweils durch Verschieben eirier Druckplatte 
(13) beaufschlagbar sind. 

2. Vorrichtung gerriafi Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafi die Druckplatte (13) 
Aussparungen (14) aufweist, die ein Eintreten des oberen Bereiehes (1 1) der wahrend des 
Stanzvorganges nicht mit Druck zu beaufschlagenden Stanzkopfe (1 0) in die Druckplatte 
(13) ermoglichen. 

3. Vorrichtung gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckplatte (13) 
verschiedene Einrastpositionen fur.die rhoglichen Stanzbilder aufweist. 

4. Vorrichtung gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafi Mittel zuni Festlegen der 
Druckplatte (13) in den verschiedenen Einrastpositionen aufweist 

5. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckplatte (13). 
senkrecht zu der Stanzrichtung innerhalb des Werkzeuges (6) verschiebbar ist. 
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6. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet, daB die Stanzkopfe (10) 
austauschbar sind. 

7. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Stanzkopfhalterung 
(9) austauschbar ist 

8. Vorrichtung gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Druckplatte (13) 
. austauschbar ist. 

9. Vorrichtung gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (6) iiber 
einen Exzenter (4) relatiy zu dem Wexkstuck bewegbar ist 

10. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch. gekennzeichnet, daB der Stanzvorgang durch 
Betatigen eines Schalters (15) durch das in Stanzstellung befindliche Werkstuck auslosbar 

ist • 
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